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MaBzeichnung (M 1:1) Metall-Anschlagschablone:
fir das Bohrbild an Tiren Flhrungsstifte der Schablone D @0 4 x je Seite
zur Montage von Rosetten- in Drickernuss und 0
garnituren. Profilzylinderloch (oder @) (0(@
Der Abstand ‘Mitte Schloss- Schlusselloch) stecken. @
nuss bis Profilzylinder’ (oder  Beidseitig vier Lécher von
Mitte Drehkreis des @ 9 mm bis auf den
SchlUssels) betragt 72 mm. Schlosskasten durch die
Bohrbuchsen bohren. 3
Die Bohrpunkte kénnen mit
der
- Papierschablone Bild 4
oder der Universal-Anschlagschablone:
- Metall-Anschlagschablone - Gebrauchsanweisung
oder der beachten. &)
- Universal- - Bohrbild (Einschubbohrbild)
Anschlagschablone aussuchen, und mit Randel-
bestimmt werden. schraube sichern.
- FUhrungsstifte montieren.
Bild 2 Beidseitig vier Locher von - Einschubbohrbild
Papierschablone: Die @9 mm bis auf den @0 g fur £o8 Rosetten
beiliegende Papierschablone  Schlosskasten durch die 0 v unsichtbarer
Uber den montierten Bohrbuchsen bohren. Q ‘éerf;th;;mg
Profilzylinder (oder den ] ’ 68429 0157 9801
eingestecken Schlussel) und 0
den eingesteckten Vierkantstift ® @O
stecken. Die Bohrpunkte 0 C @
markieren und mit Bohrer @J 0
@ 9 mm bis auf den 0
Schlosskasten bohren. Den
Vorgang auf der Gegenseite
wiederholen.
6 8430 0247 0000 4
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Art.-Nr.: 0 0462 0000 9600

@ 56 mm
(Beispiel

Fraser @ 20 mm,
Anlaufring

@ 30 mm)
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Bild 5
Voraussetzungen an der Tiir

Die Turdicke muss min.

45 mm betragen. Achtung!
Bei Falztiren den Sitz der
Schlosstasche beachten!

Die Ausfrasung fur die Rosette
muss in 56 mm Durchmesser
zentrisch zur Schlossnuss
bzw. zur Schlissellochmitte
erfolgen. Die Tiefe der
Ausfrasung ist mit 7 mm
vorzusehen. FUr den Einsatz
bzw. die Fixierung der Nocken
mussen Bohrungen von

@9 mm, Abstand 38 mm und
einer Mindesttiefe von 7 mm
eingebracht werden.

Die Restwanddicke zwischen
Frasgrund und Schloss-
oberflache muss noch so
stabil und fest sein, dass eine
sichere Verschraubung ohne
Druck auf das Schloss
ausgefuhrt werden kann.

Bild 6

Far die Vertiefung steht eine
Frasschablone

(Art.-Nr.: 0 0462 0000 9600)
zur Verflgung.

6 84300247 0000

- Zentrierstick in die
Bohrungen der Holz-
frasschablone einlegen und
Baugruppe an die Tur fuhren.
Dabei die FUhrungsstifte des
Zentrierstlcks in Drickernuss
und Profilzylinderloch (oder
Schltsselloch) stecken.

- Die Holzfrasschablone mit
Spannzwingen an der TUr
befestigen.

- Nun das Zentrierstlck
entfernen und die Ausfrasung
@ 56 mm, 7 mm tief
vornehmen (Fraser @ 20 mm,
Anlaufring @ 30 mm).

- Vorgang auf der Gegenseite
wiederholen.
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Bild 7

Turdricker-Stiftteil, mit dreh-
bar gelagertem Rosettenunter-
teil, durch die Schlossnuss
stecken. Rosettenunterteil in
die Bohrungen der Tur
positionieren. Rosetten-
unterteile mit den
Mb5-Schrauben in den bereits
eingesteckten Hulsenmuttern
festschrauben.

PZ-Zylinder ist nicht
eingebaut!

Rosettenunterteile der
SchlUsselrosetten mit den
M5-Schrauben in den zuvor
eingesteckten Hilsenmuttern
festschrauben.

Bild 8
Tardrucker-Verbindung.
Turdrucker-Lochteil (mit
Lagertrager und Deck-
rosetten) aufstecken und
positionieren. Lagertrager in
Position ‘top’ (oben) bringen
und in das Rosettenunterteil
einfugen.

Schllsselrosetten aufstecken
und sie um 45° verdrehen.
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Bild 9
Tardrucker-Verbindung.
Lagertrager in Position ‘top’
(oben) bringen und in das
Rosettenunterteil einflgen.
Fest andricken und mit dem
mitgelieferten Montage-
schlissel, (mit einer
Rechtsdrehung ca. 45°) bis
zum Anschlag drehen.

Nach Abziehen des Montage-
schllUssels ist der Lagertrager
drehgesichert.

Es folgt die Montage des PZ-
Zylinders. Die Vorgaben des
PZ-Zylinder-Herstellers
beachten. Der eingebaute
PZ-Zylinder ist auch Dreh-
sicherung der Rosetten-
abdeckung.

Bild 10

Tlrdricker montieren.

Die Stiftschraube gegen den
sich aufbauenden Widerstand
anziehen, bis die Klemm-
ankerfeder mit einem
hdrbaren Gerdusch
durchtrennt wird (die
Schraube |aBt sich dann

6 84300247 0000

kurzzeitig wieder leichter
drehen). AnschlieBend die
Schraube fest anziehen.

Siehe auch die Anleitung
"Anschlagtechnik FSB-
Stabilstifte’.
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Bild 11
Die Deckrosetten ansetzen
und aufstecken.

Der Neoprenring (zwischen
der Deckrosette und dem
Lagertrager) dient der
leichten Montagespannung.

Bild 12

Die Deckrosette mittels
Kautschuk-Ringes
(Kratzschutz und Mithahme-
kupplung) um 45° drehen.
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Wichtig: in der Anleitung sind  Bild 14/15
Details enthalten, die auch Demontage

fiir den Anwender von
Bedeutung sind. Bitte
iiberreichen Sie die Anleitung
nach erfolgter Montage dem
Anwender.

Die Montage nur von Fach-
personal durchfiihren lassen.

Den Kautschuk-Montagering
auflegen und die Deckrosette
um ca. 45° drehen. In der
Entraststellung erhebt sich die
Rosette, bzw. die Rosette
kann entnommen werden.

Bild 16

Demontage

Die Deckrosetten entfernen.
Druckerstiftverbinddung
l6sen.

Den Montageschlussel in die
Rastlocher des Lagertragers
einstecken. Mit dem
Einstecken des Montage-
schlissels wird die Rast-
funktion aufgehoben. Den
Montageschlissel um ca. 45°
drehen (Linksdrehung). Der
Lagertrager kann nun mit dem
Tardricker-Lochteil
gemeinsam herausgezogen
werden.

6 84300247 0000

Bild 13

Den Kautschuk-Montagering
entnehmen und aufbewahren
(fur mogliche Demontage).
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